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Wir idber uns: .

Die AVIA Werkzeugmaschinenfabrik AG in Warschau wurde im
lahr 1902 gegriindet und ist zugleich einer der altesten Indus-
triemaschinenhersteller in Polen. Die stetigen Entwicklungen
der Maschinen machten das Unternehmen zu einem der fiih-
renden Hersteller fiir hochwertige Werkzeugmaschinen.

Alleine in Deutschland und den umliegenden europdischen
Landern sind mehr als 4500 Maschinen im Einsatz.

Das heutige Maschinenprogramm umfasst:

- 3-/4-und 5-Achsen Vertikalbearbeitungscentren

- Konventionelle und CNC gesteuerte Universal-Frasmaschinen
- CNC gesteuerte Schragbett-Drehmaschinen

Viele Namhafte Hersteller setzen auf unsere qualitativ hoch-
wertigen Produkte wie Spindeln und Kugelumlaufspindeln.

— . — e B

Montagelinie der AVIA Universalfrasmaschinen - 1970

Hauptsitz des Unternehmens und Produktionsstétte:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYINYCH AVIA S.A.
ul. Siedlecka 47

03-768 Warschau

Polen
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WERKZEUGMASCHINEN FABRIK

AVIA S5.A.

Unsere eigene Forschungs- und Entwicklungsabteilung, be-
stehend aus hoch qualifizierten Ingenieuren und Designern,
verhilft den AVIA Produkten zu modernen, praxisorientierten
Maschinen.

Diese Ziele erreichen wir mithilfe neuster Computersysteme
wie:

- Festkérpermodellierung (CAD-3D)
- Optimierung der Finite-Elemente-Methode
- Computergestltzte Herstellung (CAM}

Die Produkte zeichnen sich durch moderne und bediener-
freundliche Maschinen aus. Desweiteren bietet AVIA optima-
len Service und Instandhaltung sowie eine unkomplizierte Er-
satzteilbeschaffung.

Autorisierter Vertriebs- und Servicevertreter

FOP AVIA Deutschland Werkzeugmaschinen GmbH
Seilfahrt 65

44809 Bochum

Deutschland

info@avia-cnc.de



ENTDECKEN SIE EINE BREITE PALETTE
VON HOCHPRAZISEN VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTREN |

5-ACHSEN BEARBEITUNGSZENTRUN
VARIO UND VARIO HS |

- optimale Lésung fiir die Bearbeitung von komplexen
Werkstiicken in 5 Achsen,

- Dreh-Schwenktisch mit 450 mm Durchmesser,

- max. Tischbelastung von 400 kg,

- direkt Antrieb der Dreh- (C) und Schwenk-Achse (A)
durch Momentmotoren mit hochster Dynamik,

- Spindeldrehzahlen von 10.000 und 24.000 U/min,

- Beschleunigung der X, Y- und Z-Achse von 1 G,

- Eilgang bis zu 42 m/min,

- Satzverarbeitungszeit — 0,5 ms.

5-ACHSEN BEARBEITUNGSZENTRUN
SERIE X-5 i

- universal 5-Achsen Bearbeitungszentrum,
- Schwenkkopf mit Elektrospindel 10.000, 18.000 und 24.000 U/min,
- gin eingebautes Rundtisch mit 630 mm Durchmesser,
- hochprazise Heidenhain Encoder flir Drehachsen
mit einer Genauigkeit von +/- 5 Winkel-5ek .,
- GroBer Arbeitsraum ermoglicht die Verarbeitung
van griferen Werkstiicken,
- die Moglichkeit der 5-Achs-Bearbeitung von mittleren,
oder 4-Achs-Bearbeitung von gréReren Teilen,
- Satzverarbeitungszeit = 0,5 ms.

VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTREN

SERIE VMC UND VMC HS |
- hochmoderne Steuerungen HEIDENHAIN iTNCS30 HSCI,
optional SIEMENS SINUMERIK 8400, FANUC 0i-TF 15"

- Satzverarbeitungszeit (CMNC)—0,5 ms.

- Spindeldrehzahlen von 10.000 bis 24.000 U/min,

- Eilgénge bis 42 m/min,

- Beschleunigung in den Achsen X/Y/Z-1G,

- Positioniergenauigkeit bis +/- 0,004 mm,

- sehr starre Konstruktion,

- Grofer Arbeitsraum mit einer der hichsten Tischbelastungen
auf dem Markt in dieser Klasse

- reichhaltige Serienausstattung,

- hohe Genauigkeit und Dynamik,

- die beste Lisung fiir HSM-Bearbeitung (HS-Maschinen).
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Hochleistungsbearbeitung Zentralschmierung flr Unbegrenzte kontinuierliche

von gehdrtetem Material Linearfihrungen und 5-Achs-Bearbeitung auf
Kugelgewindespindeln AVIA-Bearbeitungszentren

Der Maschinenboden und die 45 mm breit Zentrale Die elektrische Komponenten

Fihrungsbahnabdeckungen Linearrollenfiihrungen. Wartungseinheit von von namhaften Lieferanten
aus Edelstahl. FESTO — einfache Service geliefert und sind

frei zuganglich
AVIA | VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTREN



ENTDECKEN SIE DIE MASCHINEN
FUR IHRE BEDURFNISSE ENTWICKELT |

HEIDENHAIN TNC 640 HSCI |

- moderne und zuverlassige Steuerung,
- 21 GB S5DR Speicherplatz fir |hre Programme,
- Satzverarbeitungszeit — 0,5 ms =Standardausstattung
- 19"~ Maonitor
- verstellbares Steuerpult in drei Ebenen:
- Héhenverstellung um 150 mm,
- Einstellen des Winkels der Tastatur von 0° bis 60%,
- Steuerpultdrehung von 0° bis 90°,

IN 3 DIMENSIONEN
VERSTELLBAR

30-POSITIONEN WERKZEUGWECHSLER |

- 30 Werkzeuge - erhiéhte Anzahl von Werkzeugen in Standard,

- zuverldssige Konstruktion in Hunderten von Maschinen
bewihrt,

- Steigerung der Produktivitdt — 2,0 Sek. Werkzeugwechselzeit

— WT.

ERHOHTE GENAUIGKEIT UND DYNAMIK |

- Eilgang bis zu 42 m / min, reduziert Vorpositionierung,

- Positioniergenauigkeit bis +/- 0,004 mm

- Wiederholgenauigkeit bis 0,004 mm

- Die VMC Serie mit Spindeln 10.000 und 15.000 U/min ausgestattet,

- Die Serie VMC HS, VARIO und X-5 mit Spindeln bis zu 24.000 U/min
ausgestattet.

ZUVERLASSIGE KOMPONENTEN |

Als Hauptspindeln kammen prazisionsausgewuchtete Kassettenspindeln
der Klasse G0.4 zum Einsatz. le nach Drehzahl werden diese entweder
durch AVIA selbst oder namhaften Firmen hergestelit. Diese Spindeln
werden fir eine lange Lebensdauer und zuverldssiges Arbeiten mit sehr

Es werden von AVIA selbst hergestellte hohen Drehzablen und hohem Drehmoment kﬂﬁ:ipiﬂrt.

prazisions - geschliffene Kugelgewinde-
spindeln der Klasse C3 eingesetzt. Diese

Verfligbare Versionen:

werden mit einer Doppelmutter ausge- - 10,000 U/min - Riemenantrieb,
stattet, vorgespannt und auf beiden - 15.000 U/min - Direktantrieb,

Seiten befestigt um eine maximale Ge- - 10,000 U/fmin - Elektrospindel,
nauigkeit und Stelﬁgkelt zu erreichen - 18.000 U,Ifl'ﬂin N Elektmsp[ndel'

- 24.000 Ufmin = Elektrospindel
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VMC SERIE

ZUR OPTIMALEN
LEISTUNGSFAHIGKEIT

VMC SERIE |

- Sehr hohe Steifigkeit und Stabilitit der zum Teil dberdimensionierten mechanischen Baugruppen von namhaften Herstellern,
- Grofer Arbeitsraum mit einer der héchsten Tischbelastungen auf derm Markt in dieser Klasse,

- GroBe Auswahl an CNC-Steuerungen der Fabrikate HEIDENHAIN TNC 640 HSCI, SIEMENS SINUMERIK 8400, FANUC 0i-15"

- Reichhaltige Serienausstattung,

- Hochgenaue und dynamische Maschineneigenschaften,

- sghr variabler Einsatzbereich um den gestiegenen Anforderungen unserer Kunden gerecht zu werden.

VMWL 650, Heidenhain TRC 40 501, 10 000 Ufmin VIMIC BOD, WMIC 1000, Heidenhain TRC 540 HSCI, 10 000 Ly mén
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Technische Daten

TISCH:

Abmessungen mm
T-Muten: Anzahl [Breite/ Abstand mm
Maximale Tischbelastung kg
VERFAHRWEGE:

X - Achse mm
Y - Achse mm
Z - Achse mm
SPINDEL 10 000 U,/min — Riemenantrieb

Max. Drehzahl U/min
Werkzeugaufnahme

Leistung 51 / 56 (25%)* kW
Drehmoment 51 /56 (25%)* MNm
Min,/Max, Abstand von der L
Spindelnase rur Tischoberflache

SPINDEL 15 000 U/min - Direktantrieb

Max, Drehzahl Ufmin
Werkzeugaufnahme

Leistung 51 f 56 (25%)* kw
Drehmoment $1 /56 (25%)* Mm
Min./Max. Abstand von der

Spindelnase zur Tischoberflache L
WERKZEUGWECHSLER:

Magazintype

Anzahl der Werkzeuge Stk.
Werkzeugwechselzeit Sak
(Werkzeug zu Werkzeug) A
Max. Werkreugdurchmesser®* mm
Max, Werkzeuggewicht kg
Max. Werkzreuglange mm
VORSCHUB:

Vorschubgeschwindigkeit X /Y /2 mfmin
Eilganggeschwindigkeit X/Y/Z m/min
CNC - STEUERUNGEMN:

Standard HEIDEHMAIN
Option SIEMENS
ALLGEMEINE ANGABEMN:

Positioniergenauigkeit (Option)®**® mm
Wiederholgenauigkeit [Option)®**® mm
Gesamtanschlusswert kA
Abmessungen B/T/H mm
Gewicht ca.: Brutto kg

*fiir Steverung HEIDENHAIN TNC 640 HSCI

** nach Norm PN-1S0 230-2

STANDARD AUSSTATTUNG:

B00 x 540 1000 x 540 1200 x 540
518/ 100 5 /187100 5/ 18/ 100
700 850 1000
650 800 1000
540 540 540
620 620 6520
10000 10000 10000
150 40 150 40 150 40
7,513 10/17 10/17
4273 56,96 5696
150,/ 770 150/ 770 150/ 770
15 000 15 D09 15 000
150 40 150 40 150 40
1017 10417 10417
64,108 64/108 64,108
120/ 740 120/ 740 120/ 740
Scheibe, mit Scheibe, mit Scheibe, mit
Doppelgrefferarm  Doppelgreiferarm Doppelgreiferarm
30 30 30
2,0 2,0 2,0
85/150 85/150 85/150
7 7 7
300 300 300
0—-35/35/35 0-35/35/35 0-35f35/35
35/35/35 35/35/35 35/35/35
THC 640 H5CI THC 640 H5CI TMC 640 H5CI
19" TFT 19" TFT 15" TFT
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
B40D-5L 19" TFT BADD-SL 19" TFT 23400-5L 19" TFT
+0,005 {+0,004) 40,005 (+£0,004) +0,005 (+0,004)
0,005 {0,004) 0,005 (0,004) 0,005 (0,004)
25 27 7
2150/2750/ 2850 2450u2750%2850 2950x2650x2850
c.a. 4400 c.a. 4950 . a. 5300

o Llinearrallenfihrungen in allen Achsen,

o Kugelgewindespindeln in 3 Achsen — Direktantrieb,
o automatischer Werkzeugwechsler

o Geschlossener Arbeitsraum,

o Arbeitsraumleuchte,

o Ethernetkarte, USB-Port,

o Kihimitteleinrichtung,

OPTIOMNALE AUSTATTUMNG:
o Heidenhain LinearmaBstibe in allen 3 Achsen,
o Werkzeugmesstaster,

o Werkstickmesstaster,

o Kihlung durch das Zentrum der Spindel (20 cder 70 bar],
o Werkzeugkiihlung mit Druckluft (5 bar),

o Druckluftkihlung durch das Zentrum der Spindel {5 bar],

o Kihlmittel- und Druckluftpistole,

o Spine - Spllsystem,

o elektronisches Handrad,

o Spanefirderer,

o Teleskop - Fiihrungsbahnabdeckung,

o 6 5tick Anzugsbolzen

o Bedienungs- und Programmierungsanleitung.

o CNC - Drehtische (4-Achse),

o Spindeithermostabilisation,

o Kratzband- oder Scharnierbandspineférderer,
o CADJCAM Programme

o Palettenwechsler,

o weitere Optionen auf Anfrage.

1500 x 710
5/18 /125
1500

1300

650

10 000
15040
15/32

95,204

100 / 750

15 000
150 40
10/17

64/108

100 f 720

Kette, mit
Doppelgreiferarm
40
2,0

75/152
8
300

0-30/24/24
30/24/24

THNC &40 H5CI
19" TFT

SINUMERIE
8400-5L 19" TFT

+0,005
0,005
45
3550x4050x3000
c.a. 9300
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AVSS

SERTE. VMC HS

ZUR
HSM-BEARBEITUNG

SERIE VMC HS |

Perfekte Losung fir HSM-Bearbeitung durch:

- Elektrospindel 24.000 U/min ,

- Eilgénge bis 42 m/min ,

- Beschleunigung in den Achsen X/Y/Z-05G,
- Beschleunigung in der Interpolation-1G,

- Satzverarbeitungszeit — 0,5 ms.

Vario HS, Heidenhain THC 640 HEC, 24 000 Wmin
—rta e 51 —n ) ST —Fa iR — P E 2N

2350 W i
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Technische Daten VMC 650 HS VMC 1000 HS
TISCH:
Abmessungen mm 800 x 540 1000 x 540 1200 x 540
T-Muten: Anzahl fBreite/ Abstand mim 5/18 /100 5/18 7100 57187100
Maximale Tischbelastung kg 700 850 1000
VERFAHRWEGE:
X - Achse mm 650 200 1000
Y - Achse mm 540 540 540
2 - Achse mim 620 620 620
ELEKTROSPINDEL:
Max. Drehzahl U/min 24000 24 000 24000
Werkzeugaufnahme HSKE3 HSKE3 H5KE3
Leistung 51 f 56 (25%)* kW 16/30 16/30 16/30
Drehmoment 51 /56 (25%)* Nm 67/135 67/125 677125
Min,/Max, Abstand von der
Spindelnase zur Tischoberflache . 150/770 130/770 150/770
WERKZIEUWGWECHSLER:
Mogazinty Scheibe, mit Scheibe, mit Scheibe, mit
g pe Doppelgreiferarm Doppelgreiferarm Doppelgreiferarm
Anzahl der Werkzeuge Stk. 30 30 30
Werkzeugwechselzeit (Werkzeug ru Werkzeug) Sk, 2,0 2,0 2.0
Max. Werkzeugdurchmesser mm 85/150 85/150 85/150
Max. Werkzeuggewicht ke 7 7 7
Max., Werkzeuglange mm 300 300 300
VORSCHUB:
Vorschubgeschwindigkeit X /Y /2 my/min 0-42/42/42 0-42/42/42 0-42/42/42
Eilganggeschwindigkeit X/Y/2Z my/min A42/42/42 42042442 42/42/42
CMC - STEUERUNGEN:
THC 640 H5CI TNC 640 H3CI THE 640 H5CI
Aaridard HELERNAN 19" TFT 19" TFT 19" TFT
) SINUMERIE SINUMERIK SINUMERIK
Option AR 840D-5L 19" TFT 8400-5L 19" TFT 840D-5L 19° TFT
ALLGEMEINE ANGABEM:
Positioniergenauigkeit (Option)** mm 0,005 (+0,004) 0,005 (£0,004) 40,005 (+0,004)
Wiederholgenauigkeit {Option)** m 0,005 (0,004) 0,005 {0,004) 0,005 (0,004)
Gesamtanschlusswert kWA 40 40 40
Abmessungen B/T/H i 215027502800 245027502800 2850x2650x2800
Gewicht ca.: Brutto kg c.a. 4400 C.a. 5300 c.a. 5600
*fiir Steuerung HEIDEMNHAIN THNC 640 HSCI
** nach Norm PN-130 230-2
STANDARD AUSSTATTUNG:
o Linearrollenfihrungen in allen Achsen, o Software-Option 2 TNC 640 HSCI,
o Kugelgewindespindeln in 3 Achsen — Direktantrieb, o Kihimitteleinrichtung,
o automatischer Werkzeugwechsler o Kihimittel und Druckluftpistole,
elektronisches Handrad, o Spdne - Spllsystem,
o Geschlossener Arbeitsraum, o Spaneforderer,
o Arbeitsraumbeuchte, o Teleskop - Fihrungsbahnabdeckung,
1 Ethernetkarte, USB-Port, o Bedienungs- und Programmierungsanleitung,
o Spindelthermostabilisation, o weitere auf Anfrage.
OPTIONALE AUSSTATTUNG:
o Heidenhain LinearmaBstiabe in allen 3 Achsen, o CNC - Drehtische (4-Achse),
v Werkzeugmesstaster, o Kratzband- oder Scharnierbandspineforderer,
o Werkstiickmesstaster, o CAD/CAM Programme
o Kahlung durch das Zentrum der Spindel (20 oder 70 bar), o Palettenwechsler,
v Werkzeugkiihlung mit Druckluft (5 bar), o weitere Optionen auf Anfrage.

o Druckluftkihlung durch das Zentrum der Spindel (5 bar),
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SERIE VMC
IS050

grblBere
Arbeitsraum,
hbhere
Spindel-Drehmoment

SERIE VMC ISO50 |

- extrem steife Konstruktion durch die Verwendung von erstklassigen mechanischen Komponenten von bekannten

und zuverldssigen Lieferanten,
- GroBer Arbeitsraum mit einer der hochsten Tischbelastungen auf dem Markt in dieser Klasse,
- GroBe Auswahl an CNC-Steuerungen der Fabrikate HEIDENHAIN TNC 640 HSCI, SIEMENS SINUMERIK 8400, FANUC 0i-15",
- Spindelaufnahme 150 50 und das ZF- Planetengetriebe erhdhen deutlich den Spindel- Drehmoment,

- Stabile und effiziente Bearbeitung von schweren und groBen Teilen.

Wi , IS050 Haidenhain TRC 00 H5C i HEEE]
WMC 1300, 15050 Heidenhain THC 640 HEC), § 000 Uymin i s o _:‘_"E e _l,ﬁl!ﬂg Uirﬂ ;'H =l

A i e ayriag LR

;i

WRALIEO0 VIACE 150, 500 50 Haldanhain THE 640 HSC1 6000 Ufmin, IF 1:1, 1:4

— ] i Tt R s b

LTRRET ]
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Technische Daten VMC 1300 (I5050) VMC 2150
TISCH:

Abmessungen mm 1500 x 710 1700 x 815 2200 x 1220
T-Nuten: Anzahl /Breite/ Abstand mm 5/18 /125 5/18/ 150 7] 125
Maximale Tischbelastung kg 1500 2000 2500
VERFAHRWEGE:

X - Achse mm 1300 1600 2150

¥ - Achse mm 700 815 1100

Z = Achse (Option) mm 670 700 900 (1100)
SPINDEL:

Max. Drehzahl U/min 3000 6000 6000 & 000
Werkzeugaufnahme 150 50 150 50 150 50 150 50
ZF - Getriebe 1:4 - ZF 1:4 ZF 1:4 ZF 1:4
Leistung 51/ 56 (25%)* kW 15/32 15/32 17/22 17/22
Drehmoment 51 /56 (25%)* M 119/254 3B2/B15 649,954 649,954
Min,/Max. Abstand von der

Spindelnase zur Tischoberflache i 100/770 100/770 200/300 155/1055
WERKZEUGWECHSLER:

Magazint Kette, Kette, Kette,

B Ype mit Doppelgreiferarm mit Deppelgreiferarm mit Doppelgreiferarm
Anzahl der Werkzeuge Stk 32 32 32
Werkzeugwechselzeit (Werkzeug zu Werkzeug) Sk 3.5 35 10
Max. Werkzeugdurchmesser i 125/250 125/250 125/250
Max. Werkzeuggewicht kg 15 15 15
Max. Werkzeuglinge mm 400 400 400
VORSCHUB:

Art der Fihrungen Linearrollenfihrungen Flachfiihrungen Flachfiihrungen

Vorschubgeschwindigheit X /Y /2 mymin 0=30/24/24 0-8/8/8 0-8/8/8

Eilganggeschwindigkeit X /¥ /2 m,min 30/24/24 10/10/10 15/15/15

CNC - STEUERUNGEN:

standard HEIDEHMNAI THC &40 H5CI TNC 640 H5CI TNC 640 H5CI
N 18" TFT 19" TFT 19" TFT

y SINUMERIC
Option SIEMENS B400-5L 19° TFT n/a n/a
ALLGEMEIMNE DATEM:

Positioniergenauigkeit (Option) ** mm +0,005 0,010 +0,010
Wiederholgenauigkeit {Option)**® mim 0,005 0,005 0,005
Gesamtanschlusswert kWA 40 35 40
3550x4050x 3000
Abmessungen B/ T/ H mim 3550%4050x3100 (1SS0 + ZF) 4400x3600x 2800 5200x4675x3350
Gewicht ca.: Brutto kg €.a.9 300 c.a. 15000 c.a. 21000
*fiir Steuerung HEIDENHAIN TNC 640 HSCI
** nach Norm PN-IS0 230-2
STANDARD AUSSTATTUNG:
o Linearrollenfihrungen in allen Achsen (VMC 1300) o Kdhlmittel- und Druckluftpistole,
o Kugelgewindespindeln in 3 Achsen — Direktantrieb, o Speine - Spllsystem,
o automatischer Werkzeugwechsler o elektronisches Handrad,
o elektronisches Handrad, o Spdnefbrderer,
o Geschlossener Arbeitsraum, o Teleskop - Fiihrungsbahnabdeckung,
o Arbeitsraumlewchte, o B Stick Anzugsbolzen
o Ethernetkarte, USB-Port, o Bedienungs- und Programmierungsanleitung,
o Kdhimitteleinrichtung,
OPTIOMALE AUSSTATTUNG
o Heidenhain LinearmaBstibe in allen 3 Achsen, o CMC - Drehtische (4-Achse),
o Werkzeugmesstaster, o Spindelthermostabilisation,
Kratzband- oder Scharnierbandspanefarderer,

o Werkstuckmesstaster, o
o Kihlung durch das Zentrum der Spindel {20 oder 70 bar], o
o Werkzeugkiihlung mit Druckluft (5 bar), o
o Druckluftkithlung durch das Zentrum der Spindel (5 bar), o

CADSCAM Programme,
Palettenwechsler,
weitere Optionen auf Anfrage.
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SERIE VARIO 5

SIMULTANBEARBEITUNG
IN 5 ACHSEN

SERIE VARIO |

Optimale Lésung fir die Bearbeitung von komplexen Werkstiicken in 5 Achsen:

- Dreh-Schwenktisch mit 450 mm Durchmesser und einer mas. Tischbelastung von 400 kg,

- direkt Antrieb der Dreh- (C) und Schwenk-Achse (A) durch Momentmotoren mit hdchster Dynamik,
- hochprizise Heidenhain Encoder in der C- und A-Achse mit einer Genauigkeit von +/- 5 Winkel-Sek.,
- Spindeldrehzahlen von 10.000 bis 24.000 min-1 fir unterschiedliche Bearbeitungszwecke,

- Beschleunigung der X, Y- und Z-Achse von 0,5 g, Eilgang bis zu 42 m/min, fur maximale Produktivitat,
- Satzverarbeitungszeit der Heidenhain TNC 640 — 0,5 ms fiir CAM generierte 5-Achse Programme.

WARK), Heidenhain THC 640 HSCI, 10 000 U/min VARID, Heidenhain THE 640 H5C1, 15 000 obr/min
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Technische Daten

TISCH:

Abmessungen

T-Muten: Anzahl /Breite/ Abstand
Maximale Tischbelastung

Max. Abstand von der Tichoberflache in vertikaler Lage zur Spindelachse

VERFAHRWEGE:

X - Achse

¥ - Achse

Z - Achze

A - Achse [Schwenkbereich)

C - Achse {Drehbereich des Tisches)

SPINDEL 10 000 U/min , Riemenantrieb
Werkzeugaufnahme

Max. Drehzahl

Leistung 51 f 56 {25%)*

Drehmoment 51 /56 (25%)*

Min./Max. Abstand von der Spindelnase zur Tischoberfliche
Min./Max. Abstand von der Spindelnase zur geneigten Achse

SPINDEL 15 000 U/min, Direktantrieb

Werkzeugaufnahme

Max. Drehzahl

Leistung 51 f 56 {25%)*

Drehmoment 51 /56 (25%)*

Min./Max. Abstand von der Spindelnase zur Tischoberfliche
Min./Max. Abstand von der Spindelnase zur geneigten Achse

ELEKTROSPINDEL 24 000 U/min

Werkzeugaufnahme

Max. Drehzahl

Leistung 51 f 56 [25%)*

Drehmoment 51 /56 (25%)*

Min./Max. Abstand von der Spindelnase zur Tischoberfliche
Min./Max. Abstand von der Spindelnase zur geneigten Achse

WERKZEUGWECHSLER:
Magazintype

Anzahl der Werkreuge

Werkzeugwechselzeit (Werkzeug zu Werkzeug)
Max. Werkzeugdurchmesser

Max. Werkzeuggewicht

Max. Werkzeugliange

VORSCHUB:

Vorschubgeschwindigkeit X /¥ /2

Eilganggeschwindigkeit X /Y /2

Max. Geschwindigkeit der S5chwenk- und Drehachse { A/C)
max. Drehmoment der Schwenkachse (A) f Drehachse (C)
max, Klemmmaoment der Schwenkachse (4) / Drehachse

CNC - STEUERUNGEN:

ALLGEMEINE ANGABEN:
Positioniergenauighkeit (Option)**
Wiederholgenauigkeit {Option)**
Positioniergenauigkeit der Drehachsen®®
Gesamtanschlusswert

Abmessungen BST/H

Gewicht ca.: Brutto

*fiir Steverung HEIDENHAIN TNC 640 H5CI
** nach Norm PN-ISO 230-2

STANDARD AUSSTATTUNG:

o Llinearrollenfihrungen in allen Achsen,

o Kugelgewindespindeln in 3 Achsen — Direktantrieb,
o automatischer Werkzeugwechsler

o elektronisches Handrad,

o Geschlossener Arbeitsraum,

o Arbeitsraumleschte,

o Ethernetkarte, USB-Port,

o Spindel- und Dreh-Schwenktisch Thermostabilisation,
OPTIONALE AUSSTATTUNG:

&' Heidenhain LinearmaRstabe in allen 3 Achsen,

mm
mm

mm

mm
mim
mm

Grad

Grad

U/min
kw
Nm
mm
mim

U/min
kw
Nm
mm
mm

U/min
kw
Nm
mm
mm

Stk.
Sek.
mim
kg
mm

m/min

myfmin

U/min
Nm
Nm

HEIDEHMNAIN

mim
mm
Winkel
kva

VARIO 5-axis

@450
6/ 14 /60"
400
288

500
600
460
110° / -110°
n*360"

+

150 40
10000
10/17
56,96
115 /575
127 / 587

150 40
15 000
10/17
64108
115 /575
127 /587

Scheibe,
mit Doppelgreiferarm
30
20
80,150
7
300

0-42/42/42
42/42f42
60/120
684 /228
2500 1250

TNC g40 H5CI
19" TFT

0,005 (£0,004)
0,005 {0,004)
+/-5"

35
2450%2750%2800 (3100}
c.a. 5300

Software-Option 2 iTNC 530 HSC,
Kihimitteleinrichtung,

Kihimittel- und Druckluftpistole,
Spane - Spllsystem,

Spaneférderer,

Teleskop - Flhrungsbahnabdeckung,
Anzugsbolzen 6 Stiick fir 150 40,

Bedienungs- und Programmierungsanleitung.

Werkzeugkiihlung mit Druckluft (5 bar),

VARID HS 5-axis

@450
6/14 /60"
400
288

500
600
460
+110° / -110°
n*360°

HSKG63A
24 000
16/30
67/125
110/ 570
122 /582

scheibe,
mit Doppelgreiferarm
30
2,0
20/150
7
300

0-42/42/42
42/42/42
&0,/120
684 / 228
2500 f 1250

TNC 640 HSCI
19" TFT

+0,005 (£0,004)
0,005 (0,004)
+-5"
45
245042 7502800
c.a. 5300
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SERIE X-5

universal 5-Achsen
Bearbeitungszentren
mit Schwenkkopf
und Rundtisch

SERIE X-5 |

- Universal 5-Achsen Bearbeitungszentrum,.
- Schwenkkopf mit Elektrospindel 10,000, 18.000 und 24.000 U/min.
- Ein eingebautes Rundtisch mit 630 mm Durchmesser.

AYEIA

- Hochprazise Heidenhain Encoder fiir Drehachsen mit einer Genauigkeit von +/- 5 Winkel-Sek .

- GroBer Arbeitsraum ermoglicht die Verarbeitung von groferen Werksticken.

- Die Méglichkeit der 5-Achs-Bearbeitung von mittleren, oder 4-Achs-Bearbeitung von groReren Teilen.

- Satzverarbeitungszeit — 0,5 ms.

M5, Hesdenhain THC 680 HSCI, 10000 Ufmin

X-5, Heidernhain TNC 640 HSCI, 18 D00 U mén
" e ] e, — e i Y

o
L
B
U]
=
-
B g 1B
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Technische Daten

TISCH:

Abmessungen fest/drehbar

T-Muten: Anzahl /Breite/ Abstand
Maximale Tischbelastung fest/drehbar

VERFAHRWEGE:

X - Achse

¥ - Achse

Z - Achse

B - Achse (Schwenkbereich)

C - Achse |Drehbereich des Tisches)

min./Max. Abstand von der Spindelnase zur Tischoberfliche
Min./Max. Abstand von der Spindelachse zur Tischoberfliche bei 90°

ELEKTROSPINDEL 18 000 U/min — Standard:
Werkzeugaufnahme

Max. Drehzahl

Leistung 51 / 56 (25%)*

Drehmoment 51 /56 (25%)*

ELEKTROSPINDEL 10 000 U/min — Option:
Werkzeugaufnahme

Max. Drehzahl

Leistung 51 / 56 (40%)*

Drehmoment 51 /56 (40%)*
ELEKTROSPINDEL 24000 U/min = Option:
Werkzeugaufnahme

Max. Drehzahl

Leistung 51 / 56 {25%)*

Drehmoment 51 /56 [25%)*

WERKZEUGWECHSLER:

Magazintype

Anzahl der Werkreuge

Max. Werkzeugdurchmesser
Max. Werkzeuglange

Max. Werkzeuggewicht

VORSCHUB:

Vorschubgeschwindigheit X /Y /2

Eilganggeschwindigkeit X/¥/Z

Max. Geschwindigkeit der B und C Achse

Max. Drehmoment der Schwenkachse [B) f Drehachse [C) oder (A)
Max. Klemmmaoment der Schwenkachse (B) / Drehachse (C) oder (&)

CNC - STEUERUNGEN:
Standard

Option

ALLGEMEINE ANGABEMN:

Positioniergenauigkeit

Wiederholgenauigkeit

Pasitioniergenauigkeit der Drehachsen Bund C**
Gesamtanschiusswert

Abmessungen B/T/H

Gewicht ca.: Brutto

*filr Steverung HEIDENHAIN TNC 640 H5CI
** nach Norm PN-ISO 230-2

STANDARD AUSSTATTUNG:

mm
mm

mm
mm
mm

Grad

Grad
i
mm

U/min
kW
Mm

U/min
kW
Mm

U/min
kW
WNm

Stk.

mm

mm
kg

myfmin

my/min

U/min
Nm
Nm

HEIDEHMNAIN

SIEMENS

mim
mm
Sek
(A
mm

Heidenhain LinearmaBstibe in der X, ¥- v, Z-Achse sowie 2 Encoder RCN 226,

+/-5 Sek in den Drehachsen,

o Linearrollenflhrungen in der X, ¥- und Z-Achse,
Kugelgewindespindel in der X, ¥- und Z-Achse,

o automatischer Werkzeugwechsler

o elektronisches Handrad,

o Geschlossener Arbeitsraum,

o Arbeitsraumleuchte,

o Ethernetkarte, USB-Port,

OPTIOMNALE AUSSTATTUNG:

o Kihlung durch das Zentrum der Spindel CTS (20 oder 70 bar),
o Werkzeugkiihlung mit Druckluft (5 bar),

o Werkzeugkihlung mit Glnebel,

o Synchronantrieb fiir Turbinenschaufelnbearbeitung

¥-5 1300/630

¥-5 1300/400
Blademaker

X-5
MILLturn

1500 x 710 / @630 1500 % 710 / @400 1500 % 710
5f18/125 s/18/125 5f18/125
1000700 1000400 10004500
1300 1300 1300
700 700 700
710 310 810
+110" /-85" +110" / -B5"° +110° / -85°
n*360° vertikal Achse  n*360° horizontal Achse  n®360° vertikal Ach
90/800 205/1015 90/800
260/970 375/1185 260/970
H5KE3 H5KE3 H5KB3
18 000 18 D00 18 000
2543 25/43 25/43
a6,/120 86,120 B6/120
HSKG3 H5KE3 H5KE3
10 000 10 000 10 000
30/46 30/46 30/46
130/200 1304200 1307200
H5KG3 HSKE3 H5KE3
24 000 24 000 24 000
1&6/30 16/30 16/30
67125 67125 67125
Kette, mit Kette, mit Kette, mit
Doppelgreiferanm Doppelgreiferarm Doppelgreiferanr
40 a0 40
75/150 75150 75/150
300 300 300
3 8 g
0=30/24/24 0=-30/24/24 0= 30/24/24
30/24/24 30/24/24 30/24/24
33,3/125 33,3/(187) 33,3/500
1500 / 1800 {C) 1500 / 800 [A) 1500/ 770
3000 / 4500 {C) 3000/ 2000 (&) 3000 f 2500
THC 640 H5CI THNC 640 H5CI THC 640 H5CI
19% TFT 19" TFT 19" TFT
SINUMERIK SINUMERIK
840D-5L 19" TFT BA0D-5L 19" TFT nfa
+0,005 +0,005 +#0,005
0,005 0,005 0,005
+/- 5% +f- 5% #f- 5%
ca. 65 ca. 65 ca. 65
3150/3300/2750 3150/3300/2750 3150/3300/2750
c.a.12 0D c.a. 12 80D c.a. 12 800

[&]
o

Spindel- und Dreh-Schwenktisch Thermostabilisation,
Kihlmitteleinrichtung,

Kihlmittel- und Dreckluftpistole,

Spdne - Spilsystem,

Kratzbandspdnefdrderer + 2 Schneckenspaneftrderer,
Teleskop - Fihrungsbahnabdeckung,

Software Option 2 = ITNCS30 HSCI,

Bedienungs- und Programmierungsanleitung,

weitere auf Anfrage,

Dynamische Kellisionsiberwachung DCM,
Werkzeugtaster und Werkstiicktaster,
CADSCAM Programme,

Andere auf Anfrage.
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ENTDECKEN SIE DIE BASISVESIONEN
DIE X-5 BEARBEITUNGSZENTRUM |

X-5 1300/630 |

Schwenkkopf (CNC) mit Elektrospindeln 18 000 U / min als Stan-
dard. Rundtisch mit einem Durchmesser von 630 mm (CNC),
eingebaut im Arbeitstisch (auf derselben Ebene).

Anwendung: flir mittelgrofe Teile in 5- Achsen-Bearbeitung mit
dem Drehtisch @630 mm oder griftere Teile, Werkzeuge und
Farmen mit einem Arbeitstisch 1500 x 710 mm und Schwenk-
kopf.

X-5 1300/400 BLADEMAKER |

Schwenkkopf (CMC) mit Elektrospindeln 18 000 U / min als Stan-
dard.

Rundtisch mit einer horizontalen Achse und einem Durchmesser
von 400 mm (CNC), installiert auf dem Arbeitstisch.
Anwendung: fir die Bearbeitung von Turbinenschaufeln und Ro-
toren (mit einem Rundtisch, Reitstock und Schwenkkopf).

MNach der Demontage des Drehtisches, ermoglichen diese
Maschinen Bearbeitung in 4-Achsen von GroBteilen mit der Ver-
wendung von einem rechteckigen Tisch 1500 x 710 mm.

X-5 1300 BLADEMAKER TANDEM DRIVE |

Ein System aus zweil Drehmoment-Tischen @250 mm, angetrieben
im System TANDEM DRIVE.

Anwendung: vor allem fir die Bearbeitung von Turbinenschaufeln
mit spielfreien Drehmomentantrieb der Drehtischen in TANDEM
DRIVE System. Geeignet fur maximale Leistung und Minimierung
des Phanomens der "Verdrehung" von Turbinenschaufeln.
Woerkzeug Schwenken und Zerspannung mit optimaler Fraserseite.
Sehr gute glatte Bearbeitungsberflache und Verwendung von
kurzen Werkzeugen.
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AVIA

FOP

Automatische Messsysteme |

Auswahl an verschiedenen Werkzeug- und Werk-
stiickmesstastern von Weltmarktfihrern verfiigbar:

- Werkzeugmesstaster (Infrarot und kabelgebunden)

- Automatische Werkstickmesstaster

- Laserwerkzeugmesssysteme

- Separate Messstationen, gefertigt nach Kundenwunsch

Auswahl an Rundtischen (4. Achse) |

Zuverldssige Losungen fir anspruchsvolle Anwendung:

- 4. Achse verfiigbar von @ 150 mm bis zu 400 mm

- Schneckengetriebe fiir hohen Drehmoment

- Torque-Motor Ausfithrungen fiir hohe Geschwindigkeiten
und Sonderanwendungen (z.B. dualer Antrieb fiir Tur
binen Bldtter)

Entdecken Sie mehr
technologische
Mbglichkeiten...

Effiziente Spaneentsorgung |

WEffiziente Spaneentsorgungssysteme sollten an die Art des
Materials und der Spane angepasst werden.

Der Standardschneckenspaneférderer kann ersetzt werden:
- durch Kratzbandspanefarderer

- durch Scharnierbandspaneforderer

SCHARNIERBAND | KRATZBAND

Dreh- und Schwenktische
4, und 5. Achse

Standardzubehdr von AVIA erlaubt die Erweiterung der Ein-
satzmoglichkeiten der vertikalen Bearbeitungszentren hinsichtlich
der Technologie und Effizienz. Dreh- und Schwenktische (Option
4, und 5. Achse) @ 200 mm kénnen parallel zu der Y-Achse mon-
tiert werden um Arbeitsraum zu sparen (weniger als 520 mm
Geratelange)

@ 350 mm @ 250 mm @ 200 mm Torque-Motor

AVIA | VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTREN



... mit dem Sonderzubehdr Ihrer
AVIA Werkzeugmaschinen.

Umfangreiche Zubehorliste... |

Kiihlmittel durch die Spindel {IKZ) 20 bar oder 70 bar mit extra
Kihlmitteltank

Blasluft durch die Spindel und Werkzeugkihlung mit externer
Blasluft (5 bar)

Spindel-Wasservorhang
Separate Filterstation mit Papierbandfilter

Wassermantel um die Spindel fir staubende Materialien, z.B.
Graphit

Olnebelabsauganlage

Mechanischer Olabscheider erhiiht die Lebensdauer des Kihimittels e .
Papierfilteranlage Olnebel-Absaugungssysteme

Spindelkiihlung

Vorbereitung fir Automatisierungslésungen in der Serienfertigung

andere technische Losungen

Palettenwechsler fiir einfache Automation |

Automatisieren Sie |hre Produktion mit zuverldssigen und schnellen Losungen.

Ein Palettenwechsler kann mit Ihrer Neumaschine bestellt werden oder an |hre bestehenden Systeme
angebaut werden. Der Palettenwechsler verflgt Gber eine eigene Steuerung, Strom- und Luftver-
SOTgUng.

Verflebar fir VMC 650. VMC 800, VMC1000.

Technische Daten:

Palettengréfie: 800 x 490 mm
Anzahl Paletten: 2 Stick
Palettenwechselzeit: 15 Sekunden

Tragkraft: 450 kg/Palette

Palettenoberfliche: Gewindebohrungen M12 (35
Stiick), optional T-Nuten verfligbar
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Ihr Ansprechpartner:
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Generalvertretung der AVIA Produkte fur Deutschland:

FOP AVIA Deutschland
Werkzeugmaschinen GmbH
Seilfahrt 65

D-44809 Bochum

Tel.: +49 {0)234 9766 51 10
info@avia-cnc.de
www.avia-cnc.de
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